Swiattowody - wykonanie spawéw i pomiary
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Spawarka DVP-760

Spawarka Swiattowodowa stuzy do precyzyjnego taczenia wtdkien
Swiattowodowych. Takie potaczenie cechuje sie niezwykle niskim ttumieniem i
w minimalnym stopniu wptywa na sygnat w swiattowodzie. DVP-740,
charakteryzuje sie krétszym czasem spawania (o prawie 13%), wyraznie
szybszym procesem zgrzewania (czas zgrzewania krétszy o ponad 60%), a
takze wiekszg pojemnoscia pamieci i dtuzszym czasem pracy na baterii (250
cykli spawania i zgrzewania zamiast 120). Spawarka zostata rowniez
Wyposazona w szereg nowosci, ktére utatwig prace przy tgczeniu

Swiattowodow.


https://gsliwinski.wi.zut.edu.pl/?page_id=2834

DVP- a0

Giowne cechy:

- Uktady scalone zgodne ze standardami przemystowymi,

- Krotki czas spawania (7 sekund) oraz zgrzewania (13 sekund),

- Zupetnie nowa konstrukcja walizki transportowej: fatwa do przenoszenia,
moze stuzyc jako ptyta robocza,

- Wysoce wydajna bateria: do 250 cykli spawania i zgrzewania,

- Elektrody najwyzszej jakosci: pozwalaja wykonac nawet do 5000 spawdw,

- Kompaktowa konstrukcja,


https://gsliwinski.wi.zut.edu.pl/wp-content/uploads/2023/10/2023-10-21-10-19-05.png

- Lekka,

- W petni automatyczna praca, automatyczny start piecyka,

- Jakos$¢ spawow zapewniona dla wysokosci do 5000 m n.p.m.,
- System Test zapewnia najlepsze warunki pracy,

- Kolorowy wyswietlacz LCD,

- Funkcja zatrzymania (pauzy), wygodna dla badan naukowych,
- Moze przechowywac do 10000 wynikow spawow,

- Interfejs USB oraz DC,

- Przyblizenie: 350X dla osi X oraz Y,



Proces spawania odbywa sie po wybraniu zielonej strzatki. Urzgdzenie

ustawione jest w trybie automatycznym wykonania spawu.


https://gsliwinski.wi.zut.edu.pl/wp-content/uploads/2023/10/2023-10-21-10-20-14.png

Ponizej przyktad wtdkna po przecieciu nozycami - koncéwka nie

przygotowana do wykonania spawu


https://gsliwinski.wi.zut.edu.pl/wp-content/uploads/2023/10/6.jpg
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Obrobione wtékno gdzie mozna wyrozni¢ od lewej patrzac: otuline zewnetrzng

(biate), emalie pokrywajgcg wtdkno (ré6zowe) oraz samo wtokno.

Sygnat wejsciowy i wyjsciowy
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Przekroje i sygnaty (swiattowdd wielomodowy - wiele fal swietinych w jednym
wtdknie, Swiattowdd jednomodowy - jedna fala Swietlna)
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Okna transmisji swiattowodowe;
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Przy wykorzystaniu specjalistycznego noza mozna przygotowac¢ wtokno do
wykonania spawu. Powinno by¢ ono przyciete prawie idealnie pod kontem 90
stopni. Prawidtowo utozone wtékno widac na obrazku ponizej. Powinno ono
dotykac prawej koncowki noza. Ponizej na nozu jest podziatka odlegtosci

(dtugosci) ciecia.
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Po zamknieciu powieka noza mozemy przesungc¢ ostrze i wykonac ciecie.
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UWAZA] - wtdkno szklane jest ostre i moze tatwo wbié¢ sie w twoje ciato.
Elementy odciete powinny znalez¢ sie w pojemniczku noza i nastepnie

wyrzucone do odpaddw aby nie naraza¢ Cie na uszkodzenia ciata.
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Przeciete wtékno z odciety pozostatoscia
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Po umocowaniu wtdkna w urzadzeniu (spawarce) i wybraniu zielonej strzatki
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rozpocznie sie proces spawania. W pierwszej kolejnosci nastapi
pozycjonowanie wtdkien w dwdch ptaszczyznach w przestrzeni, a nastepnie

automatyczny spaw widkien.
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Film instruktazowy (zrédto:
https://www.youtube.com/watch?v=Yd9ztjqVD34&t=9s)

https://gsliwinski.wi.zut.edu.pl/wp-content/uploads/2023/10/DVP-740-SPLICER.mp4

Platforma pomiarowa OTDR Reflektometr 10wl MTP50-S20A-R
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Testowanie przewodoéw Ethernet
Pomiar dtugosci przewodu

Podtacz przewdd Ethernet do portu prawego testera i nacisnij na ekranie

»Pomiar”. Poczekaj do zakonczenia i odczytaj dtugos¢ przewodu


https://gsliwinski.wi.zut.edu.pl/wp-content/uploads/2023/10/DVP-740-SPLICER.mp4
https://intersell.pl/pl/1196-platforma-pomiarowa-otdr-reflektometr-10w1-mtp50-s20a-r-5907813982309.html
https://gsliwinski.wi.zut.edu.pl/wp-content/uploads/2023/10/mtp50.gif
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Podtgcz przewdd Ethernet do prawego portu oraz koncowke testera na drugi
koniec przewodu i wykonaj ,Pomiar”. Jesli odpowiednio kazdy przewdd

odpowiada swojemu portowi to przewdd wykonany jest poprawnie.
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Wykrywanie przewodéw
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wez wigzke przewoddw i jeden z nich podtgcz do testera do lewego portu.
Nacisnij ,pomiar”. Przy wykorzystaniu wykrywacza jak na trzecim obrazku
znajdz przewdd ktéry jest podtaczony do testera. Na wykrywaczu powinna

szybko migac kontrolka i sygnat jesli dotkniesz wtasciwej konhcéwki.



Szukacz par RJ45
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Uzyj portu R4S 2 lewej
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